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Aligual que todos los servicios del distribuidor Cat®, el
programa de Servicios S-0-S°™ es un compromiso mutuo para
proteger el rendimiento y el valor incorporados en su equipo
Cat. El programa de Servicios S-0-S ofrece recursos valiosos
para una mejor administracioén de su equipo. Trabajando
conjuntamente con su distribuidor Cat®, usted puede realizar
el sencillo proceso de muestreo de fluidos y combinarlo con
andlisis avanzado e informes claros y faciles de entender para
crear no so6lo un rendimiento optimizado de la maquina, sino
también un control de costos mejorado.

Como su distribuidor Cat local, respaldamos nuestro anélisis de
fluidos con nuestra reputacion de excelencia y experiencia con
analistas capacitados. Inscribirse en el programa de Servicios
S-0-S es la garantia de que obtendra analisis precisos. Sélo los
Analistas de Servicios S-0-S de su distribuidor Cat tienen acceso
a lainformacion de las especificaciones y a la experiencia

de los ingenieros de disefio de Caterpillar. El laboratorio de
Servicios S-0-S realiza las pruebas rapidamente y proporciona
asesoria de mantenimiento completa y facil de entender.
Inscribase en el programa y obtenga las ventajas de trabajar
con las personas que mejor conocen su equipo Cat.




Informe de aceite S:0°S

Conozca lo que las cifras significan y como maximizan su inversion.

Los Servicios S-0-SM son herramientas de administracion
valiosas que pueden maximizar la vida (til y la productividad de
su equipo. Los costos de operacidn y el tiempo de inactividad
también pueden reducirse. Durante el andlisis de aceite se realizan
cuatro tipos de pruebas en el aceite del motor, el sistema
hidraulico y el tren de impulsién:

« indice de desgaste de los componentes
e Condicion del aceite
e Contaminacion del aceite

¢ |dentificacion del aceite

Tome muestras en intervalos regulares para detectar problemas
potenciales a tiempo.




Secciones de un informe
de aceite S-0-S:

Informacion de la etiqueta

La informacion de la etiqueta son los datos suministrados
por usted, ya sea en un registro previo o en la etiqueta de la
muestra. Puede incluirse la siguiente informacidn, pero no
estd limitada a ésta:

e Nombre de la compaiiia

e Nimero de serie del equipo y del compartimiento

e Modelo del equipo y del componente

e Fabricante del equipo y del componente

e Horas del equipo y del componente

e Nimero del equipo

e Compartimiento

e Horas del aceite

e Marca del aceite

e Grado del aceite

« Sitio de trabajo

* Notas e informacion variada

La informacion de la etiqueta se usa para registrar su muestra
en una base de datos. Esto permite que el historial de la muestra
S-0-S se indique en el informe. La informacion de la etiqueta
también proporciona datos clave que requieren nuestros
analistas para hacer las mejores recomendaciones y
evaluaciones de su muestra S-0-S.

Nimero de control de la etiqueta

El nimero de control de la etiqueta es un nimero (nico que
el laboratorio asigna a su muestra. Este nimero ayuda al
laboratorio a hacer seguimiento de la muestra en todos los
analisis. Puede encontrarse informacion de la muestra en la
base de datos usando el nimero de control de la etiqueta u
otra informacion de la etiqueta.

Evaluacion general

La evaluacion general es un cddigo de color que indica la
urgencia de cualquier accion requerida. Esto le permite
administrar sus informes S-0-S por excepcion. Revise los
informes codificados con rojo, ya que éstos son los mas
urgentes. Luego, revise los informes codificados con amarillo.
Por altimo, revise los informes codificados con verde.

Informe de aceite S°0°S
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Interpretacion

La interpretacion resume los hallazgos de los resultados de
servicios S-0-S y proporciona recomendaciones. Las acciones
sugeridas pueden incluir tomar una nueva muestra dentro de
poco tiempo para confirmar los hallazgos o hacer seguimiento
mas cercano al desgaste.

Resultados S.0-S

Los resultados S-0-S se indican en esta seccién del informe.

El nombre de la prueba y los resultados se presentan por
separado. El analisis de elementos presentara cada elemento
por separado y mostrara el resultado. Los resultados de la
prueba se explicaran con mayor detalle en la siguiente seccion
de esta guia.

Explicacion de abreviaturas

Las abreviaturas usadas en el informe S-0-S se explican en
la parte inferior del informe.



Resultados de aceite S:0°S

Indice de desgaste
de los componentes

El analisis del indice de desgaste de los
componentes evalla el desgaste que
se presenta dentro del compartimiento
lubricado. Su analista S:0-S usa los
resultados del analisis de elementos y
de las pruebas de recuento de particulas
para evaluar el desgaste. El analisis

de tendencias y las tablas de desgaste
exclusivas se usan para determinar si
los indices de desgaste son normales

0 anormales.

Analisis de elementos

El anélisis de elementos detecta los
elementos de desgaste, los elementos
del paquete de aditivos de aceite y los
elementos que forman parte de algunos
contaminantes. Este andlisis puede
detectar particulas hasta de 10 micrones
de tamano. Los resultados del anélisis
del elementos se informan en partes

por millon (ppm).

Partes por millén o ppm, se usa para expresar
concentracion de elementos en el aceite o

en el refrigerante. Una particula de hierro

en 999.999 particulas de aceite o refrigerante
es una parte por millon (ppm). Ejemplos
aproximados de ppm:

Los componentes principales del material del suelo
son minerales que contienen silicio y aluminio. La
relacion de estos dos elementos varfa ampliamente
entre lugares. Los suelos de arcilla contienen casi la
misma cantidad de aluminio y silicio. Los analistas
capacitados del distribuidor conocen las condiciones
del suelo local y tienen un mejor entendimiento de

1 gota de tinta en 150 L (40 galones) de agua las combinaciones de elementos en sus muestras.

1 minuto en 11,5 dias




Resultados de aceite S:0°S

Resultados de prueba elevados

Motores diesel Hierro, cromo

Hierro, cromo, aluminio
Plomo, aluminio, hierro
Sodio, potasio, cobre

Silicio méas que aluminio, hierro, plomo

Hollin, hierro, plomo, cromo

Servotransmisiones Silicio, hierro

Aluminio, cobre, hierro

Cobre méas que plomo o estafio

Sistemas hidraulicos  Hierro, cromo

y de direccion Silicio mas que aluminio, hierro, cromo

Diferenciales y Silicio mas que aluminio, hierro, cromo, niquel

mandos finales Cobre mas que plomo o estafio

Recuento de particulas

El analisis de recuento de particulas se
usa para evaluar las particulas de tamafio
mayor a 10 micrones y las particulas no

Condicion del aceite

El andlisis de condicion del aceite se
usa para determinar si el aceite se ha
degradado. Las pruebas se realizan para

Posibles fuentes

Camisas de cilindro, anillos de piston

Camisas de cilindro, anillos de pistdn, falda de pistén de aluminio
Cojinetes de biela inferiores y cojinetes de bancada, cigtiefal
Contaminacion del refrigerante

Tierra, camisas de cilindro, anillos de pistén, revestimiento
de los cojinetes

Desgaste del hollin en camisas de cilindros, anillos de
piston, cojinetes

Material de friccién de embragues himedos y planchas
separadoras

Convertidor de par

Cojinete de bronce o arandela de empuje

Desgaste de cilindros y varillas
Entrada de tierra, desgaste de la bomba, desgaste del cilindro
y la varilla

Entrada de tierra, desgaste de engranajes, desgaste de cojinetes
Cojinete de bronce o arandela de empuje

metalicas. Los resultados del recuento
de particulas se indican como un cédigo
ISO y un conteo de canal. Los conteos

de canal en el conteo de particulas se
informan en nimero por mililitro de
muestra (recuentos/mL). El codigo 1SO es
un resumen de los resultados de conteo
de canal. Un aumento en los valores del
codigo ISO podria indicar un aumento en

el desgaste o la presencia de contaminantes.

Para obtener méas informacion del conteo
de particulas y los codigos IS0 consulte
la publicacion PSGJ0045.

analizar la viscosidad, oxidacion, sulfatacion
y nitracion del aceite. Todos los sistemas
lubricados tienen riesgo de dafio por
oxidacion del aceite. Por tanto, se
recomienda que se analicen muestras de
aceite de todos los compartimientos para
analizar su condicién. Su analista S-0-S
usa pautas establecidas o analisis de
tendencias para determinar si el aceite
ha llegado al final de su vida dtil.




Resultados de aceite S:0°S

Viscosidad

La viscosidad es una caracteristica
relacionada con la temperatura de los
lubricantes y describe como fluira el
aceite. La viscosidad generalmente se
mide a 100 grados Celsius. A temperaturas
de operacidn altas, un lubricante debe
poder mantener el espesor de capa
apropiado. Si la viscosidad es muy
baja, ocurrira desgaste dentro del
compartimiento. Si la viscosidad es
muy alta, el aceite no fluira a las areas
que necesitan lubricacion.

Muchos aceites de motores diesel

estan disefiados con caracteristicas de
viscosidad multigrado. A temperaturas
ambiente bajas, los aceites multigrado
tiene una viscosidad méas baja para
proporcionar proteccion durante el
arranque. Se requiere que el aceite tenga
la viscosidad apropiada a temperaturas
bajas o no fluira lo suficientemente rapido
a las piezas que requieren lubricacion.

A temperaturas de operacion normales,
los aceites multigrado tiene una viscosidad
mas alta para proteger las piezas moviles.

Oxidacion

La oxidacion ocurre en el aceite de
la transmision, el sistema hidraulico,
los mandos finales y el motor cuando
las moléculas del oxigeno se unen

quimicamente a las moléculas del aceite.
Causas de la oxidacion:

e Mayor viscosidad
e Formacion de acidos
¢ Formacion de depdsitos

En motores diesel, un lubricante oxidado
perdera la capacidad de proteger los
componentes; como resultado, los anillos
de piston pueden atascarse, puede
presentarse el pulimento de la perforacion
del cilindro y las valvulas pueden atascarse
o presentar friccion.

En sistemas hidraulicos, los lubricantes
oxidados aumentaran el desgaste de las
bombas y dafaran las valvulas de control.
Las servotransmisiones presentaran
patinaje de los embragues y desgaste
anormal si el aceite se oxida.

Sulfatacion

El azufre esta presente en el combustible
diesel. Durante la combustion, el azufre
del combustible se combina con agua para
formar acido sulfarico. Los lubricantes de
los motores diesel modernos estan disefiados
para neutralizar este acido. Sin embargo,
si estos acidos alcanzan niveles
inaceptables, el lubricante se degradara

y se presentara corrosion. Esta corrosion
puede atacar:

e Valvulas
¢ Guias de valvula
e Anillos de piston

e Camisas de cilindro

Nitracion

La nitracion ocurre en el aceite de todos
los motores, pero generalmente es un
problema s6lo en los motores de gas
natural. Los compuestos del nitrdgeno
del proceso de combustion aumentan

la viscosidad del aceite y reducen la
capacidad de lubricacion. La nitracién
puede resultar en:

* Obstruccion del filtro de aceite
* Depositos en los pistones
* Depositos en las valvulas

* Depositos en el cigiiefal



Contaminacion del aceite

Las pruebas de contaminacion del
aceite se realizan para determinar si

ha ingresado algin elemento dafino en
el aceite. Este anélisis se basa en los
resultados de las siguientes pruebas:
analisis de elementos, hollin, recuento
de particulas, disolucion de combustible,
agua y refrigerante. El programa de
Servicios S-0-S tiene pautas para el nivel
de contaminacion permitido en varios
compartimientos de una maquina Cat.

El analisis de elementos y el recuento

de particulas se analizaron anteriormente
en esta guia. Consdltelos si se requiere.

Resultados de aceite S:0°S

Hollin

El hollin es un residuo insoluble del
combustible parcialmente quemado.

Se mantiene en suspension mediante
los aditivos de aceite y vuelve negro el
aceite del motor. Las particulas de hollin
son abrasivas y hacen que el motor

se desgaste.

Los niveles excesivos de hollin finalmente
no podran ser mantenidos en suspension
por los aditivos de aceite del motor.
Cuando esto ocurre, las particulas de
hollin se aglomeran y forman particulas
mas grandes. Estas particulas mas grandes
de hollin obstruiran los filtros de aceite,
formaran depositos y aumentaran la
viscosidad del aceite. Finalmente, el
desgaste del motor sera anormalmente alto.




Resultados de aceite S:0°S

Disolucion del combustible

Cantidades pequefias de combustible
pasan a los lubricantes del motor debido
al proceso de combustion y a los gases
que pasan de la camara de combustion

al carter. El problema maés significativo
relacionado con la disolucion de combustible
es la viscosidad baja. La viscosidad baja
y las temperaturas de operacion altas
pueden hacer que el espesor de las capas
de aceite sean peligrosamente delgadas.
Sila capa de aceite no tiene el espesor
adecuado, las piezas moéviles pueden
tocarse. Este contacto puede resultar

en friccion o agarrotamiento de las piezas
maviles y finalmente producir una falla.
Sila disolucion del combustible supera
los niveles recomendados, esto se debe
generalmente a:
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¢ Fugas internas de las tuberias de
combustible

Inyectores de combustible desgastados

Inyectores de combustible averiados
e Funcionamiento en vacio prolongado
e Sincronizacion incorrecta

Los Servicios S-0-S usan los resultados de
la prueba de viscosidad y de la prueba de

disolucion de combustible para determinar
si ésta Ultima es excesiva.

Agua

El agua puede condensarse o penetrar un
compartimiento. El agua también puede
ser el resultado del lavado a presion.

El equipo que opera en entornos himedos
puede presentar agua en los mandos
finales y los gjes.

El agua puede causar desgaste corrosivo
y herrumbre en cualquier compartimiento.
El desgaste corrosivo ocurre cuando el
agua se combina con los compuestos del
aceite para formar 4cidos. La herrumbre
puede presentarse en areas por encima
del nivel de aceite en sumideros, donde
una capa de aceite no protege el metal.
Siingresan grandes cantidades de agua
a un compartimiento, la mezcla de aceite
y agua puede crear sedimentos espesos.

Refrigerante

El aceite puede contaminarse con
refrigerante debido a fugas de: nlcleos
del enfriador de aceite, conductos internos
de refrigerante y empaquetaduras de

la culata. Los sistemas hidraulicos o

las transmisiones que usan enfriadores
de agua a aceite pueden contaminarse
con refrigerante. La contaminacion de
refrigerante aumentara el desgaste.
Niveles altos de refrigerante en el aceite
produciran sedimentos y deterioro total
del aceite.

Su analista S-0-S usa el anélisis de
elementos para identificar fugas de
refrigerante. Este técnica busca rastros
de aditivos de refrigerante en el aceite.
En algunos casos, se usa una prueba
separada de glicol para identificar mejor
la entrada de refrigerante.

Identificacion del
tipo de aceite

La identificacion del tipo de aceite es

otra parte muy importante del programa
de anélisis de aceite S-0-S. Un aceite
incorrecto en un compartimiento puede
dafar severamente componentes
importantes. Su analista S-0-S usa el
analisis de elementos y los resultados de
viscosidad para identificar caracteristicas
clave de los aceites.



Interpretacion de aceite S-0-S

Tendencia

El analisis de tendencias proporcionara

la mejor indicacion de la condicion del
compartimiento. El analisis de tendencias
usa los resultados histdricos del muestreo
de aceite como base para los resultados
de prueba normales. Se establece una
tendencia mediante resultados repetidos
de muestreo de aceite del mismo
compartimiento. Se requieren tres a cinco
muestras de aceite para establecer una
tendencia del compartimiento. Las horas
del aceite y del equipo deben ser correctas
para obtener un analisis de tendencias
eficaz. Por lo tanto, debe hacerse todo

lo posible para llenar correctamente la
etiqueta de la muestra. Los resultados de
muestreo que se desvien de la tendencia
establecida pueden indicar un problema.

Comunicacion

Muestras adicionales

Ocasionalmente, puede requerirse una
muestra adicional por varias razones:

¢ Para hacer un seguimiento de cerca
a una condicién de alerta amarilla

e Para verificar un resultado preocupante
de la prueba anterior

¢ Para desarrollar una tendencia

e Para comprobar una posible
transferencia de aceite entre dos
compartimientos

e Para medir el traspaso de
contaminantes entre cambios de aceite

¢ Sila muestra tomada no es suficiente
para realizar un anélisis S-0-S

Preguntas de seguimiento

Algunas veces se requiere mas informacion
para clarificar los resultados S-0-S.
Podrian hacerle las siguientes preguntas:

¢ ;Se cambid a una marca/viscosidad
diferente de aceite?

e ;Cambhio6 sus operadores o personal
de mantenimiento?

e ;Hubo una reparacion reciente en
el campo para la maquina?

e ;Han cambiado los procedimientos
de mantenimiento?

¢ ;Realiz6 cambios en el trabajo general
o en la aplicacion de la maquina?

Su analista S-0-S usara la informacién que
usted suministre, junto con la informacion
de la etiqueta de la muestra, para mejorar
la calidad del informe S-0-S.

)
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Recomendaciones

Las recomendaciones de los informes
S-0-S se ajustan especificamente al
compartimiento analizado. Su analista
S-0-S evaluaré los resultados de todas
las pruebas para hallar la correlacion
entre los resultados. Si encuentra un
area de preocupacion, su analista S-0-S
explicara la relacion de los resultados de
las pruebas e identificard anormalidades.
Su analista S-0-S también puede sugerir
areas del compartimiento a inspeccionar.
Estas inspecciones con frecuencia
revelaran un problema a tiempo, antes
de que se convierta en una averia mayor.

n



Informe de refrigerante S-0-S

Los motores diesel actuales estan disefiados para operar a
temperaturas y niveles de energia muy altos. Los motores diesel
de servicio pesado actuales producen una gran cantidad de
potencia de unidades pequefias. Los sistemas de enfriamiento,
mas pequefios y con menos refrigerante, deben absorber més
calor. Un sistema de enfriamiento también puede tener que transferir
el calor lejos de turbocompresores, transmisiones, sistemas
hidraulicos y otros componentes del equipo. Ademas, los
requisitos de eliminacion de refrigerante usado son mas exigentes
y costosos. Usted puede prolongar los intervalos de drenaje de
refrigerante, reciclar los refrigerantes o reacondicionarlos para
reducir los costos de eliminacién. Por todas estas razones,

se recomienda el andlisis de refrigerante S-0-S para lograr el
rendimiento 6ptimo y la vida til completa incorporada en las
maquinas y motores actuales. Durante la prueba de refrigerante
se realizan cuatro tipos de anélisis:

¢ Tipo de refrigerante
¢ Proteccion contra ebullicion y congelacion
e Estado del refrigerante

¢ Contaminacion del refrigerante
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Secciones de un informe
de refrigerante S-0-S:

Informacion de la etiqueta

La informacidn de la etiqueta son los datos que usted suministra,
ya sea mediante registro previo o en la etiqueta de la muestra.
Puede incluirse la siguiente informacion, pero no esta limitada

a ésta:

* Nombre de la compaiiia

e Namero de serie del equipo y del compartimiento
e Modelo del equipo y del componente

e Fabricante del equipo y del componente
e Horas del equipo y del componente

e Nimero del equipo

e Compartimiento

* Horas del aceite

* Marca del aceite

* Grado del aceite

* Sitio de trabajo

¢ Notas e informacion variada

La informacion de la etiqueta se usa para registrar su muestra
en una base de datos. Esto permite que el historial de la
muestra S-0-S se indique en el informe. La informacién de

la etiqueta también proporciona datos clave que requieren
nuestros analistas para hacer las mejores recomendaciones
y evaluaciones de su muestra S-0-S.

Nimero de control de la etiqueta

El namero de control de la etiqueta es un nimero Gnico que
el laboratorio asigna a su muestra. Este nimero ayuda al
laboratorio a hacer seguimiento de la muestra en todos los
analisis. Puede encontrarse informacion de la muestra en la
base de datos usando el nimero de control de la etiqueta u
otra informacion de la etiqueta.

Evaluacion general

La evaluacion general es un cddigo de color que indica la
urgencia de cualquier accion requerida. Esto le permite
administrar sus informes S-0-S por excepcion. Revise los
informes codificados con rojo, ya que éstos son los mas
urgentes. Luego, revise los informes codificados con amarillo.
Por dltimo, revise los informes codificados con verde.

Informe de refrigerante S-0-S

Interpretacion

La interpretacion resume los hallazgos de los resultados S-0-S
y proporciona recomendaciones basadas en los resultados.
Las recomendaciones pueden incluir tomar una nueva muestra
dentro de poco tiempo para confirmar los hallazgos o hacer un
seguimiento més de cerca al desgaste.

Resultados S-0-S

Los resultados S-0-S se indican en esta seccion del informe.

El nombre de la prueba y los resultados se presentan por separado.
El analisis de elementos presentara cada elemento por separado y
mostrara el resultado. Los resultados de la prueba se explicaran
con mayor detalle en la siguiente seccion de esta guia.

Explicacion de abreviaturas

Las abreviaturas usadas en el informe S-0-S se explican en la
parte inferior del informe.
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Resultados de refrigerante S-0-S

Tipo de refrigerante

Actualmente hay muchas opciones de refrigerante en el mercado.
Estos refrigerantes proporcionan proteccion al sistema de
enfriamiento usando diferentes protecciones quimicas. Su analista
S-0-S usa la informacion y el color de la etiqueta para determinar
el tipo de refrigerante. Esta es una razon por la cual es importante
proporcionar la informacion mas completa posible en la etiqueta
de la muestra de refrigerante.

Proteccion contra ebullicion
y congelacion

Es importante asegurar el punto de ebullicién y congelacién
correctos, sin importar en qué clima opere el equipo o el motor.
Sus analistas S-0-S usan el porcentaje de glicol, el punto de
ebullicion y el punto de congelacion para hacer seguimiento a la
capacidad del refrigerante en proporcionar la proteccion adecuada.

Porcentaje de glicol

El glicol es el ingrediente activo de la mayoria de los refrigerantes.
Las soluciones de glicol proporcionan las siguientes ventajas
cuando se usan en un sistema de enfriamiento:

e Aumentan el punto de ebullicion del refrigerante

* Disminuyen el punto de congelacion del refrigerante

* Reducen la capacidad del refrigerante de causar desgaste
por corrosion

Un porcentaje muy alto o muy bajo de glicol reducira la
capacidad del refrigerante en proporcionar proteccion al sistema
de enfriamiento. La transferencia de calor tiene influencia de la
concentracion de glicol. Niveles excesivos de glicol reduciran

la transferencia de calor. El punto de congelacion y el punto

de ebullicion se calculan a partir del porcentaje de glicol.

Condicion del refrigerante

Las pruebas evallan la condicion del refrigerante. Las pruebas
se realizan para analizar el pH, la conductividad, nitritos, sélidos,
olor, color y apariencia.

pH

El pH es una descripcion de la acidez y la alcalinidad del
refrigerante. Cuando el pH del refrigerante es muy acido (valor
bajo), el sistema de refrigerante puede experimentar mayor
desgaste. Si el pH del refrigerante es muy alcalino (valor alto),
es posible que haya contaminacion en el refrigerante.

Conductividad

La conductividad es la capacidad del refrigerante de conducir la
corriente eléctrica. Conexiones a tierra inapropiadas y algunas
aplicaciones marinas hacen que esta sea una caracteristica
importante de controlar. Ademas, la conductividad se usa para
vigilar los niveles de contaminacion del sistema de enfriamiento.

Nitritos

Los nitritos se adicionan al refrigerante para proteger los
revestimientos del piston de la erosion y de la corrosion por
cavitacion. Los nitritos se destruyen durante el proceso de
proteccion y es un complemente especialmente clave para
controlar la condicion de los refrigerantes convencionales.

Inspeccion fisica

Pruebas de olor, apariencia, olor y precipitaciones son
descripciones fisicas de la muestra. Estas inspecciones
fisicas proporcionan informacion de la condicion general del
refrigerante y proporcionan informacion sobre contaminacion.




Resultados de refrigerante S-0-S

Contaminacion de refrigerante

Se realizan pruebas de contaminacion de refrigerante para
determinar si ha ingresado alglin elemento dafiino en el refrigerante.
Este analisis se basa en los resultados de las siguientes pruebas:
pH, conductividad, espuma, olor, presencia de aceite y combustible.
El programa de Servicios S-0-S tiene pautas para el nivel de
contaminacion permitido. Consulte la descripcion anterior de pH,
conductividad y olor.

Espuma

La prueba de espuma evalla la capacidad de los refrigerantes
de retener el aire. El aire retenido reduce la capacidad de
transferencia de calor del refrigerante. La formacion de espuma
puede indicar que el refrigerante estd contaminado o que los
inhibidores de espuma se han degradado.

Presencia de aceite o combustible

La presencia de aceite o combustible interferira significativamente
con la transferencia de calor. Estos contaminantes son dificiles
de limpiar de los conductos del sistema de enfriamiento. Su analista
S:0-S puede cuestionar la técnica de muestreo si se detecta
aceite o combustible. El uso de la misma bomba de vacio para

el muestreo de aceite y refrigerante contaminara las muestras.
Los compartimientos de aceite pueden indicar contaminacion
del refrigerante y las muestras de refrigerante indicaran la
contaminacion del aceite. Es importante aplicar buenas técnicas
de muestreo. Consulte la publicacion PSGJ0047.

Refrigerante de Nivel 2

El andlisis de refrigerante de Nivel 2 es una evaluacién quimica
mas completa del refrigerante y de la condicion general del sistema
de enfriamiento. El Nivel 2 incluye las pruebas del Nivel 1y tiene
categorias adicionales de resultados, como quimica del refrigerante,
condicion del sistema de enfriamiento y calidad del agua.

Sitio web de Servicios S-0-S

Con el sitio web de Servicios S-0-S, es facil y rapido hacer
seguimiento a la eficacia del programa de mantenimiento de su
equipo. En la pantalla inicial puede visualizar la informacion de la
muestra actual por excepcion o realizando una bisqueda avanzada
por excepcion, sitio de trabajo, nimero de serie, namero de la
unidad, estado, fabricante, familia, modelo o compartimiento.

Cuando se carga la informacion, esta disponible una descripcion
detallada de la muestra especifica con un historial de las muestras
previas de un motor o equipo. Estos datos pueden usarse para
crear graficos que facilitan el analisis de tendencias de un
compartimiento o incluso de varios modelos.

El sitio web de Servicios S-0-S también permite que los usuarios
creen e impriman etiquetas al cargar informacion del compartimiento
directamente desde la base de datos y proporciona un sistema
de mensajes incorporado y la caracteristica de acciones
tomadas que permiten hacer seguimiento a las actividades
relacionadas con cada muestra.

Para obtener mas informacion, consulte hoy a su distribuidor
Cat o visite www.CAT.com/sos.

Visualice y analice la informacion de
muestras de fluidos en linea — en cualquier
momento y en cualquier lugar

* Acceda a la informacion en el sitio web del
distribuidor usando el navegador de internet —
no se requiere software adicional.

* \/isualice la informacion actual — no debe esperar
para actualizaciones

* Acceda a datos de muestras de aceite, refrigerante
y combustible

* Minimiza el archivo impreso, pero con la
capacidad de generar e imprimir informes
y graficos cuando lo necesite.
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Los Servicios S+0-S son un elemento de la filosofia de seguimiento de las condiciones

que puede implementar en su equipo para vigilar el impacto de su programa de
mantenimiento. El programa S+0-S combinado con inspecciones regulares, el anélisis
de las condiciones del sitio y los datos electronicos e historial de servicio le permitiran
evaluar la condicion de su equipo. Usted mismo puede realizar un programa de
mantenimiento o solicitar la asistencia de un distribuidor Caterpillar para realizar

cualquier nivel de mantenimiento preventivo y mantener su equipo operando al

rendimiento maximo.

LOS DISTRIBUIDORES CAT®
CUENTAN CON UN RESPALDO
AL PRODUCTO DE CALIDAD
MUNDIAL.

Ofrecemos soluciones apropiadas de piezas

y servicio, cuando y donde las necesite.

La red de distribuidores Cat de expertos

altamente capacitados puede ayudarle

a maximizar su inversion en el equipo.

PSGJ0046
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